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Ptyta Gtéwna CNC PGCNC-3X/OPTO/UK

Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysytki 48 godzin
Producent UK-System

Opis produktu

Phyta gldwna PGCNC-3X/OPTO/UK jest modutem elektroniczny stanowiacym niejako interfejs do polaczenia komputera lub innego
urzadzenia sterujacego (np. sterownik PLC) z driverami (sterownikami koncowymi) silnikdw krokowych kazdej z osi maszyny CNC.
Masza plyta umozliwia sterowanie 3 osi (silnikdw krokowych) urzadzenia CNC - X, Y, Z. Cecha charaktrystyczna modultu jest pelna
optoizolacja plyty gtdéwnej polegajaca na galwanicznej izolacji wszystkich sygnatdw sterujacych joraz masy urzadzenia
(rozwigzanie to zmniejsza do minimum ryzyko przypadkowego uszkodzenia komputera lub modutu sterujacego). Do plyty gldwnej

podiaczone sa inne elementy sterowania CNC takie jak :

styki krancowek osi X, Y, Z

styki wylaczn. bezp. E-STOP
komputer (lub PLC) poprzez port LPT
3 silniki krokowe osi X, Y, Z

gniazdo do sterow.
elektrowrzecionem

napiecie zasilania DC

styki czujnika wysokosci narzedzia
zestaw 9 diod LED monitorujgcych
prace sterownika

Zalety ptyty gtéwnej PGCNC-3X/OPTO/UK:

Petna optoizolacja ptyty gtéwnej. Optoizolacja zaré6wno sygnatéw sterujacych jak i masy
profesjonalne wykonanie

czytelny opis ztacz

Diody LED sygnalizujace aktualny stan sygnatéw krancéwek i E-STOP
mate wymiary

sterowanie 3 osi

przekaznik zataczajacy wrzeciono

zasilanie 9-24V DC

wejscie dla przycisku awaryjnego zatrzymania maszyny CNC

wejscia dla krancéwek bazujacych maszyne CNC

wejscie do pomiaru wysokosci narzedzia

Dane techniczne
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DANE TECHNICZNE PLYTY GEOWNE] PGCNC-3X/OPTO/UK
Mapiecie zasilania 0-32VDC
Maksymalny pobdr pradu msx. 325mA

Bezpieczenstwo pracy

pelna optoizolacja wszystkich sygn.sterujacych i masy

Zakres temperatury pracy

od-25 *C do 70*C

Ilosc sterowanych osi

3(X. Y, Z2)

Sposib potaczenia z

kom puterem

rownolegly port LPT

ObcigZzenie przekaznika PU-1

240V AC/S5A; 120V AC/10A; 24V DC/10A

Dedykowane oprogramowanie

dowolne oprogramowanie z interfejsem LPT z
mozliwoscig konfiguracii pindw portu (np. MACH2,
MACH3, EMC2, TurboCNC, itp.)

Srodowisko pracy

unikac kurzu, olejow i gazdow powodujacych korozje

Wymiary

116x89x25 mm

Masa

ok. 100g

Podtgczenie ptyty
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Opis zigcz plyty gléwnej PGCNC-3X/OPTO/UK

Gniazdo krancowek

GND, masa, common, wspélny

Wejscie przycisku awaryjnego zatrzymania E(mergency)-5TOP

Wejécie kraricéwek osi X

Wejscie kraricowek osi Y

Wejscie kraricowek osi Z

Wejécie krarcéwki do pomiaru wysokosci materialu

Wyjscie sterujqce osi

(s "B GND, masa, common, wspolny

3 T.W Wyjscie sygnalu ENABLE

1A Wyjscie sygnatu kierunku

UM Wyjscie sygnatu kroku

Gniazdo zasilania

L Plus napiecia zasilania; 24V DC - 32V DC

'

S8 Minus napiecia zasilania, GND

tniazdo wrzeciona
Gniazdo SPIN. (ang. spindle - wrzeciono) podiaczone jest na plycie gléwnej do przekainika w sposcb

przestawiony na poniZszym rysunku.

=

Gniazdo LPT

Meskie gniazdo LPT stuzy do komunikacji z komputerem.

Sterowanie ptytg PGCNC-3X
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Sterowanie plyta gléwng PGCNC-3X/OPTO/UK

Sterowanie z komputera odbywa sie poprzez zlacze rdwnolegte LPT wyprowadzone na zewnatrz modutu poprzez meskie gniazdo
DB-25. Wszystkie wyprowadzone sygnaty na tym zlaczu oraz sygnaly na ztaczu do podiaczenia krancdwek wyposazone sg w

tzw. optoizolacje zminiejszajaca do minimum ryzyko uszkodzenia portu LPT w komputerze lub innym urzadzeniu sterujacym.

Izolowana optycznie jest rdwniez masa sterownika poprzez zastosowanie wewnatrz odpowiedniej przetwornicy napiecia

zasilajacego.

PGCNC-3X/0OPTO/UK moze wspdtpracowad z dowolnym oprogramowaniem sterujgcym maszynami CNC za pomocg portu LPT z
mozliwoscia konfiguracii pindw portu (np. MACH2, MACH3, EMC2, TurboCNC, itd.).Ponizej w tabeli opisana jest kolejnosc pindw
portu LPT podiaczona do naszego sterownika (konfiguracja w programie sterujacym np.MACH3..)

Kolejnosé pinéw portu LPT od strony komputera (konfiguracja w programie np. MACH3)

PIN Wejscie/Wyjécie Nazwa Funkcja
1 WY Spindle Zalgczanie wrzeciona
2 WY X-step Krok osi X
3 wYy X-dir Kierunek osi X
4 WY Y-step Krok osi Y
5 wy ¥-dir Kierunek osi Y
6 WY Z-step Krok osi Z
7 wy Z-dir Kierunek osi Z
8 - -
9 = =
10 WE E-STOP Awaryjne wylgczenie maszyny
11 WE SW-X/SW+X Kraricoéwka osi X
12 WE SW-Y/SW+Y Kraricowka osi Y
13 WE SW-Z/SW+Z Kraficéwka osi Z
14 - - -
15 WE Digitize Pomiar wysokosci materiafu
16 - - -
17 WYy Enable Sygnal ENABLE
18-25 - GND -

Podtgczenie peryferiow zewn.

Ponizej w sposéb graficzny zostaty zilustrowane

zewnetrznych do ptyty gtéwnej

PGCNC-3X/OPTO/UK :

mozliwosci podtgczenia réznych peryferii
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Sterowniki silnikow Zasilanie

krokowych
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